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LANCEMENT DES PROGRAMMES EUROPEENS

Le Pole nucléaire de Bourgogne
joue la competltlwte T

~ Apras trois appels d'offres
du Fonds de compétitivité
des entreprises, c'ast un suc-
cés pour le Pole nucléaire
bourguignon {PNB) qui vient
de se voir attribuer un sou-
tien financier pour le lance-
ment du projet Recherche et

Développement @ présenté .

- par Pentreprise montbardoise
- Mannesmann DMV Stain-
less.

Pilote du prajet, entreprise
chimique et pétrolidre, Man-

nesman DMV, basée & Mont-
bard dont le cosur de métier
est le filage & chaud: une
technique qui permet de fa-
briquer des matériaux tubu-
laires & partir de barre en
métal,
« C'est 'un des premiers
producteurs en Europe. Avec
- ces recherches, l'entreprise
souhaite améliorer ses per-
formances. et préserver un
savoir-fafre dans un domaine
.00 la tendance est a la dé-
" centralisation », précise Ro-
land Ottra, chercheur au
CNRS.
Mannesman DMV sou-
. haite en effet éviter trop d'es-
sais et veut étre plus pro-
ductif. La solution se trouve
dans la création de nouveaux
alliages. Le PNB lui permet

- acler et verre —

ainsi de rencontrer différents
partenaires. La fabrication
des tubes sans soudures
n'est pas chose aisée. Cest
pourquoi pour parfaire la
maitrise de ce processus in-
dustrial, il est nécessaire de
possédetr un modéle de si-
mulation numérique ' qui
prenne en compte les para-
meétres de cette déformation
(température, vitesse, ou-
titlage..) ainst que les risques
d'endommagement du ma-

tériau. Ce modéle de simu--

lation réduira ainsi les coiits
de fabrication et améliorera la
qualité des productions. -
Liun des partenaires de ce
projet @, 'Institut Carmot de
Bourgogne, doit trouver le
meilleur movyen de fabriquer

des tubes sans soudures, en -

alliant deux matériaux -
le tout 4 une
température de 1 200°.

« Pour nous, il s'agit de
faire un saut technologique ;

faire plus et encore mieux », .

lance Roland Ottra. Pour cela,
il & constitué une équipe de
trois personnes qui dans un
laboratoire de 1a faculté de
sciences Mirande, & Dijon,
travailient dans les mémes
conditions que l'entreprise
mais & une échelle réduite.

Le projet doit s'effectuer

_sur une durée de 36 mois.

C. P.

1} Projet cofinancé par la Feder
Fonds européen de développe-
ment régional), le FCE (Fonds de
cumpétltwlté des entreprises), le
conseil général, le consell régional.

{2) Parmi les autres partenaires:

Aubert et Duval, producteur dal- -

liages spécinux ; Valinox nucléalre, -
fabricant spécialisé de tubes pour
générateurs de vapeur nucléaires;

PEMCO Brugges, fabricant de
verre lubrifiant pour déformation 3
chaud ; [Ecole nationale des arts et
métiers de Cluny; Tuniversité de
Bourgogne au travers de son insti-
{)ut Camot; IEcole des mines de

aris.

Roland Oltra et son équipe
de Dllnstitut Carnot de
Bourgogne, artenaire du
projet, travaillent dans les
mémes conditions que Ten-
treprise Mannesman DMV
Stainless, pilote du projet -
(photo BP—LD)




